RIP OL Epoxid-polyesterovy praskovy nater

Tabul’ka technickych udajov
od. 73-1101 / ENG

Vlastnosti prasku

Chemické zlozenie Prasky Ripol Series 1, na baze epoxidu a polyesterovych zivic, sit vhodné pre pouzitie pre vsetky
produkty, ktoré nebudu vystavené vonkajsiemu prostrediu.
Farby a povrchy Prasky Ripol Powders st dostupné v celom rozsahu RAL a v §irokom rozsahu zékaznickych odtienov s

rozli¢nym stupiiom lesklosti povrchu. K dispozicii su nasledovné povrchy: hladky, vraskavy efekt, efekt
pomarancovej kory, tepany efekt a plasticky ornament — arabeska, ako aj $pecialne efekty podl'a priania
zakaznika. Pre mramorovy efekt a/alebo povrchy s efektom metalizy, prosim, pozorne si precitajte
dopliujucu spravu (Mod. 73-1008 a Mod. 73-1009).

Skladovanie: Doba skladovatel'nosti produktu je 12 mesiacov, ak sa skladuje v originalnych obaloch vo vetranych
a suchych priestoroch pri teplote pod 30°C.
Podmienky vytvrdzovania: Standardné podmienky st nasledovné (skuto¢na teplota substratu):

15 + 20 minut vytvrdzovania pri 180°C, 10 + 12 minut vytvrdzovania pri 190°C, 8 + 10 minat
vytvrdzovania pri 200°C
odchylky teploty vytvrdzovania a/alebo doby vytvrdzovania od tohto §tandardu mézu vyvolat’ farebné odchylky a
nepriehl’adny zavoj.

Sposob aplikacie: Prasok Ripol Powder sa moze aplikovat’ pomocou koronovych elektrostatickych trysiek, alebo
Tribo elektrickych rozpra§ovacov, v zavislosti od typu prasku. Odportica sa nemiesat’ rozne Sarze zvlast pri
lesklych odtienoch produktov.

Specifickd hmotnost’: 1,2 - 1,7 kg/dm® (v zavislosti od typu a farby)
Analyza vel’kosti Castic: Je vhodny pre elektrostatické aplikacie
Optimalna hrabka filmu: Hladky: 60+ 80um, - Vraskavy efekt: 50 + 70 um - Efekt pomarancovej kory: 90 — 110 pm.

Hrubka krycieho filmu niektorych farieb musi byt’ vécsia kvoli zaruceniu dobre;j
krycej schopnosti.
Vydatnost’ produktu: R =1000/ (SxP) 10.48 m2 / kg (60 pum)
R =m? povrchu krytého 1 kg prasku
S = priemern4 hrubka filmu v pm
P = §pecificka hmotnost’ prasku vyjadrena v kg/ dm?

Priprava podkladu: Zelezné podklady, pozinkovana ocel”: _mnater zo soli fosforecnanu zino¢natého
Pohlinikovana a pozinkovana ocel: Uprava povrchu bez- chromovymi alebo chromovymi natermi.
Skusobna hrabka: 65+ 10 pm UNI EN ISO 2360: 2004

Mechanické vlastnosti |

Specifickd hmotnost 1,59 kg/dm* + 0,05

Pril'navost GTO (ekvivalentna k 5B podl'a ASTM D 3359) UNI EN ISO 2409:1996
Test tvrdosti tuzkami: H-2H ASTM D3363-00

Test narazom: >2.5Nm ASTM D2794-93

Ohyb: 5 mm UNI EN ISO 6860: 1996
Odolnost’ proti sol'nej hmle: 500 h (<3 mm) ASTM BI117-97
Odolnost’ proti vlhkosti: 500 h DIN 50017: 1982

Odolnost’ proti vonkaj$im podmienkam: Ak je produkt trvale vystaveny vonkaj$im podmienkam ma sklon k rozpadu povrchovej vrstvy
a k zmene farby, dokonca aj ked’ jeho ochranné vlastnosti ostavajii nezmenené. Preto sa jeho pouzitie vo vonkajSom prostredi neodportca.

Klauzula o zrieknuti sa zaruky |

Informécie tu uvadzané nie st uplné. Pouzitie produktu pre také cely, alebo akékol'vek jeho pouzitie iné ako také, pre ktoré bol produkt
ur¢eny, je bez predchadzajicej autorizacie od spolo¢nosti Ripol S.p.A mozné vyluéne iba na zodpovednost’ pouzivatel'a. Spolo¢nost’ Ripol
S.p.A. venuje zvySenu starostlivost overovaniu, ze vSetky rady a smernice uvedené v prislusnych oznamoch, alebo verbalne odovzdané
jeho persondlom, tykajuce sa produktu , su pravdivé a aplikovatel'né. AvSak, nakol'ko spolo¢nost’ Ripol S.p.A. nezodpovedné za podmienky
a stav podkladu, ale ani za mnohé d’alSie faktory, ktoré mézu ovplyvnit’ vysledné charakteristiky produktu, preto bez predchadzajice;j
pisomnej zmluvy neméze zodpovednost’ za ziadnu skodu sposobenu ktorymkol'vek z nasich vyrobkov, a ani za Ziadne straty (vratane
poskodenia zdravia, alebo sposobenia smrti) v dosledku nenélezitého pouzitia produktu. VSetky informdacie obsiahnuté v prispevku mézu
podliehat’ modifikaciam v dosledku neustaleho ziskavania novych skiisenosti a v dosledku nasej politiky trvalého vylepSovania nasich
produktov a preto nie su zavazné.



