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Tabul’ka technickych udajov

Mod. 73-25 / ENG / 28LG1C29090

RIPOL ,,Zinc Primer* je praSkovy nater na baze epoxidu, bohaty na zinok, pre dosiahnutie vysokej odolnosti proti korézii. M6ze sa pouzit’
ako ,,zakladny nater / podklad, alebo ako vrchny nater pre ochranu ocel'ovych komponentov pred napadnutim koréziou a pred skodlivymi

vplyvmi okolia.
Vlastnosti prasku
Kod produktu: 28LG1C29090
Popis: PRIMER ZINC
Druh: zivice na baze epoxidu s vysokym obsahom zinku
Farba: Siva
Povrch: Hladky ( mierne textrovany pre zvysenie pril'navosti vrchného nateru)
Lesk: Polo leskly (80+ 10 Lesk pri 60°)

Chemické zlozenie

ékladovanie:

Podmienky vytvrdzovania:

Sposob aplikacie:

Oblast’ pouzitia:

Polyester bez TGIC

6 mesiacov, ak sa skladuje v originalnych obaloch vo vetranych a suchych priestoroch pri teplote pod 30°C.
Chrante pre priamym a trvalym vplyvom vysokych teplot.
Ak sa pouzije ako pomocny zakladny nater, potom ,,Primer Zinc* sa musi pred- polymerizovat’ 5 pri 180°C.
Finalna vizba (zosiet'ovanie) sa udeje pocas polymerizacie vrchného nateru podla parametrov
cyklu vytvrdzovania vrchného nateru.
Ak sa aplikuje ako vrchny nater, potom ,,Primer Zinc* musi byt polymerizovany podl'a nasledovného cyklu
vytvrdzovania (T°C: teplota predmetu).

20pri 160°C

157pri 170°C

107pri 180°C

Elektrostatické trysky, Tribo trysky (NORDSON vystupna hodnota pA 3,9 + 4,1).

V pripade pouzitia regenerovaného prasku treba vyskusat pomer zmieSania nepouzity/ regenerovany
prasok priamo u pouzivatel’a pri pouziti in§talovaného aplika¢ného zariadenia.

V kazdom pripade, odporica sa NEPOUZIT viac ako 15% - 20% regenerovaného prasku.

V pripade extenzivnej aplikacie produktu sa musi zintenzivnit’ istiaca procedira trysiek.

Plynové nadoby, tanky, potrubia, hasiace poziarne zariadenia, pouli¢né osvetlenie, dvere, ploty,
pol'nohospodarske stroje, zahradné zariadenia, mestské vybavenie, priemyselné stroje, ocel'ové profily,
laboratorne kovové zariadenia, police, kovové konstrukcie, kde sa vyzaduje vysoka ochrana pred kordziou.

Odolnost’ vo vonkaj$om prostredi: Ocel'ové konstrukcie vystavené vonkajSiemu prostrediu vyzaduju aplikaciu vhodného vrchného

prostredi

Teoret. Spec. hmotnost™
Priemerna velkosti Castic:

Optimalna hrabka filmu:

Teoreticka vydatnost’

Predpriprava:

polyesterového nateru (napr. RIPOL SERIES 5, alebo RIPOL SERIEs 6) na povrch vrstvy zakladného
nateru,,Primer Zinc*

Pouzitie nateru ,,Primer Zinc* ako vrchného néteru sa neodporuca pre ochranu ocel'ovych konstrukcii
vystavenych priamym vplyvom. vonkajSieho prostredia

2,86 kg/dm’® £ 0,1

35 + 5 um (idedlna hodnota pouzitel'na pre vacsinu elektrostatickych aplikécii). Na poziadanie je mozné
vyrobit’ zdkaznicke produkty so Specialnou vel'kost'ou Castic.

70 £ 10 um ( pri pouziti ako zakladny nater).

90 = 10 um ( pri pouziti ako vrchny nater).

R =1000/ (SxP) [m2/kg]

R =m’ povrchu krytého 1 kg prasku

S = priemerna hrabka filmu v pm

P = $pecifickd hmotnost’ prasku vyjadrena v kg/ dm?

Povrchy, ktoré sa maju pokryt’ treba najprv opieskovat, alebo odmastit’ a zinkovo fosfatovat’.

Povrchy, ktoré sa majii pokryt’ musia byt’ suché, prosté od olejov, mastnot, hrdze a inych zneéist'ujicich
latok.
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Fyzikalne a chemické vlastnosti

Skuska vykonana na paneli fosfor- chromovej ocele , najprv odmastenej, a pokrytej naterom ,,Primer Zinc* - Cyklus vytvrdzovania: 20 pri
160°C

Hruabka: 80+ 5 um UNI EN ISO 2360: 1998
Prilnavost’: 5B (ekvivalentna k GTO podla ISO 2409) ASTM D 3359-02

Test tvrdosti tuzkou: H-2H ASTM D3363-00
Narazova odolnost: =5Nm ASTM D2794-93
Ohybnost podla Erichsena: =5 mm (ziadna tvorba povrchovych trhlin a korézie) EN IS0 1520: 1995
Ohyb: 5 mm UNI EN ISO 6860: 1996

Korézna skiska v sol'nej hmle

Skuska vykonana na zinkovo -fosfatovanych ocel'ovych paneloch potiahnutych naterom ,,Primer Zinc* ( hrubka vrstvy 65 + 5) — cyklus
vytvrdzovania 5 pri 180°C — plus polyesterovy praSkovy nater RIPOL SERIE 58L (hrtbka vrstvy 80 £ 5) cyklus vytvrdzovania 20" pri
180°C

Penetracia pri 2000 h: ziadne prenikanie kordzie ASTM BI117-97
Prilnavost 5B (ekvivalentna k GTO podla ISO 2409) ASTM D 3359-02
Penetracia pri 5000 h: (prebicha) ASTM B117-97
Prilnavost: (prebieha) ASTM D 3359-02
Mern4 hmotnost™: 1,53 kg /dm’® £ 0,05

Erichsen: = 5 mm (bez odlipnutia, bez prasklin) EN ISO 1520: 1995
Tvrdost’ podl'a Buchholza >80 EN ISO 2815:1998

Bezpecnostné opatrenia

Praskové natery Ripol sa musia aplikovat’ vyluéne profesionalnymi aplikatormi pouzivajicimi priemyselné zariadenia. Pocas pouZivania
musia byt’ dodrzané vietky bezpecnostné postupy uvedené v bezpecnostnych instrukciach prilozenych k produktu. V pripade, ak
bezpecnostné instrukcie nie su prilozené k dodavke prasku, ziadame, aby ste si ich okamzite vyziadali od spolo¢nosti Ripol S.p.A. este pred
pouzitim produktu. Pre vasu informaciu uvadzame zoznam minimalneho rozsahu opatreni, ktoré treba prijat’ pre pouzitie a narabanie

s praskovym naterom. Zabrante vdychnutiu prasku, alebo vyparov pri jeho vytvrdzovani, nakol’ko st drazdivé. Zabrante akémukol'vek
kontaktu s pokozkou a zrakom pouzitim vhodnych ochrannych opatreni. V pripade ndhodného kontaktu, umyte pokozku vodou a mydlom
a v pripade zasiahnutia o¢i, vyplachnite ich vel’kym mnoZstvom vody a vyhl'adajte lekarsku pomoc. Zabraite rozvireniu prachu vo vzduchu,
ktory sa moze vznietit’ pri kontakte s iskrou, alebo s otvorenym ohiiom. Ostatky prachu, alebo jeho nahodné uniky treba odstranit’
prostrednictvom vhodného vysavaca, aby sa zabranilo jeho d’alsiemu rozvireniu vo vzduchu. Aby sa zabranilo elektrostatickému nabitiu,
vsetky elektrické zariadenia treba uzemnit'. Pre ziskanie d’alSich informacii a odporuceni vas odkazujeme na prislusné bezpecnostné
inStrukcie.

Klauzula o zrieknuti sa zaruky

Informacie tu uvadzané nie st uplné. Pouzitie produktu pre také Gcely, alebo akékol'vek jeho pouzitie iné ako také, pre ktoré bol produkt
urceny, je bez predchadzajicej autorizacie od spolo¢nosti Ripol S.p.A mozné vylucne iba na zodpovednost’ pouzivatel'a. Spolo¢nost’ Ripol
S.p.A. venuje zvySent starostlivost’ overovaniu, ze vSetky rady a smernice uvedené v prislu§nych oznamoch, alebo verbalne odovzdané
jeho personalom, tykajtice sa produktu , st pravdivé a aplikovatel'né. Avsak, nakol’ko spolo¢nost’ Ripol S.p.A. nezodpovedna za podmienky
a stav podkladu, ale ani za mnohé d’alSie faktory, ktoré mézu ovplyvnit’ vysledné charakteristiky produktu, preto bez predchadzajice;j
pisomnej zmluvy neméze zodpovednost’ za ziadnu $kodu spdsobent ktorymkol'vek z naSich vyrobkov, a ani za ziadne straty (vratane
poskodenia zdravia, alebo sposobenia smrti) v dosledku nenalezitého pouzitia produktu. Vsetky informacie obsiahnuté v prispevku mozu
podliehat’ modifikaciam v dosledku neustaleho ziskavania novych skusenosti a v dosledku nasej politiky trvalého vylepSovania nasich
produktov.
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RIPOL PRIMER ZINC C 290 je termosetovy epoxidovy praskovy nater §pecialneho zlozenia, ktory pontka vynikajicu kordéznu odolnost’.

RIPOL PRIMER ZINC C 290 je navrhnuty pre pouzitie na zelezné kovové podklady ako zakladny a vrchny nater v kombindcii s
polyesterovymi praskovymi natermi RIPOL SERIE 5 a SERIE 6, alebo epoxidovymi praskovymi natermi ROPOL SERIES 1.

Na rozdiel od beznych farieb, alebo epoxidov, ktoré odolavaji korézii tvorbou nepriepustnej bariéry medzi kovom a atmosférickou
vlhkostou, PRIMER ZINC C 290 poskytuje protikoréznu ochranu elektrickymi prostriedkami. Zinok a ocel’ tvoria drobné elektrické —
katodové ¢lanky, ktoré ochranuji ocel’ na tkor zinku.

PRIMER ZINC C 290 ma vynikajuce fyzikalne vlastnosti pre zabezpecenie integrity naterového systému a tiez zlepsSuje barierovi ochranu.

Vysledna farba je zavisla od vrchného nateru.

Obsahuje bez - olovnaté a bez -chromové pigmenty.

Vynikajuca protikorozna ochrana
kovovych konStrukcii vo v§eobecnosti

Niekol’ko typickych prikladov aplika¢nych cyklov:
Cyklus A)

1. nater pouzitim PRIMER ZINC C 290 s dobou vytvrdzovania 6-8 min pri 120-130°C alebo dokonca za vyssich teplot)
2. vrchny nater TOPCOAT polyestermi RIPOO SERIE 5, alebo 6 , alebo epoxidovymi polyestermi RIPOL SERIE 1 v zavislosti
od poziadaviek trhu.

Cyklus B)
1. nater pouzitim PRIMER ZINC C 290 na horuce kovové Casti (Teplota POZRI TDS)
2. vrchny nater TOPCOAT polyestermi RIPOO SERIE 5, alebo 6, alebo epoxidovymi polyestermi RIPOL SERIE 1 v zavislosti od
poziadaviek trhu.



